DRAHTERODIEREN . PRAZISIONSFRASEN WINDKANALMODELLE - LASERSCHWEISSEN
- SENKERODIEREN . 3- & 5-ACHSFRASEN - LASERGRAVIEREN
- STARTLOCHERODIEREN - LASERBESCHRIFTEN
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Repert & Leppmeier GmbH




DIE GESICHTER HRINTER
SR ERODIERTECHNIK

KOMPLEXE GEOMETRIEN, ENGSTE
TOLERANZEN - ERODIEREN &
PRAZISIONSFRASEN MIT GANZ-
HEITLICHER PROZESS-
VERANTWORTUNG.

EIN PARTNER FUR BERATUNG,
FERTIGUNG & WEITERBEARBEITUNG.

MARKUS REPERT
GESCHAFTSFUHRER

THOMAS LEPPMEIER
GESCHAFTSFUHRER




LASERTECHNIK
Repert & Leppmeier GmbH

SR Erodiertechnik
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UNSERE
LEISTURGEN

L
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DRAHTERODIEREN
SENKERODIEREN
STARTLOCHERODIEREN

LASERSCHWEISSEN
LASERGRAVIEREN
LASERBESCHRIFTEN

WINDKANAL-
MODELLE

PRKZISIONSFRZ-‘SEN
3- & 5 ACHSFRASEN

SR Erodiertechnik
Repert & Leppmeier GmbH



ERODIER-
TECHNIK

LOSGROREN
AB 1 STUCK

ALLE ELEKTRISCH
LEITENDEN WERKSTOFFE

STARTLOCHERODIEREN
DRAHTERODIEREN
SENKERODIEREN

SR Erodiertechnik
Repert & Leppmeier GmbH




LEISTUNGEN
DRANT- & STARTLOCHERODIEREN

VERFAHRWEGE
DRAHTERODIEREN

750 x 500 x 400

STANDARD-
DRAHTDURCHMESSER

0,25 MM

PRAZISION
BIS

+2-3 uM

VERFAHRWEGE
STARTLOCHBOHREN

600 x 400 x 400

MASCHINEN-
TYPEN

5-ACHSMASCHINEN FUR
KONISCHE GEOMETRIEN

OBERFLACHEN-

" QUALITAT BIS

RA < 0,2 uM

IDEAL FUR HOCHFESTE ODER
GEHARTETE WERKSTOFFE, FILIGRANE
KONTUREN MIT KLEINSTEN RADIEN BEI
HOCHSTER MAR- & FORMGENAUIGKEIT.




LEISTUN
SENKERG

VERFAHRWEGE s
SENKERODIEREN
600 X 420 X 370
ELEKTRODEN- MASCHINEN-
[T E TYPEN

wOLFRAM-

KUPFER SOWIE
GRAFIT

4-ACHS MASCHINE
MIT ROTATIONSACHSE

PRAZISION OBERFI..l:iCHEN-
BIS QUALITAT
+2-3 UM RA< 0,6 uM

IDEAL FUR TIEFE KAVITATEN,
SCHARFE INNENECKEN,
HINTERSCHNITTE SOWIE
KOMPLEXE GEOMETRIEN.




A |

3- UND 5 ACHSFRASEN 3-ACHS-FRASEN 5-ACHS-FRASEN
PRAZISIONSFRASEN VERFAHRWEGE VERFAHRWEGE
KOMPLEXER 1.000X610X610 MM 550X1.000X500 MM
BAUTEILE

DURCHGEHENDER EINSATZ VON NULLPUNKTSPANNSYSTEMEN

fet 7

WERKZEUGDURCHMESSER WERKZEU(:_“-_PLKTZE WERKSTOFFUNABHANGIG
AB 0,4 MM 113 STUCK VON ALUMINIUM UBER

LOSGROREN
AB 1 STUCK

GEHARTETE STAHLE
BIS HIN ZU TITAN &
INCONEL




WIR FERTIGEN KUNDENSPEZIFISCHE
WINDKANALMODELLE (GANZ- & HALBMODELLE)
AUS ALUMINIUM, STAHLLEGIERUNGEN &
TIEFTEMPERATURBESTANDIGEN STAHLEN.

DIE ERREICHBARE OBERFLACHENTOLERANZ )
BETRAGT £0,015 MM. BEI DER OBERFLACHENQUALITAT
SIND RAUIGKEITEN BIS RA < 0,1 REALISIERBAR.

=\ SR Erodiertechnik
Repert & Leppmeier GmbH
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2 J MOBILES LASERSCHWEISSGERAT

L a REPARATURSCHWEISSUNGEN AN
FORMEINSATZEN / KAVITATEN &
SCHNITTWERKZEUGEN

8 o VERBINDUNGSSCHWEIRUNG

a SEHR FILIGRANE &
" KLEINE NAHTE

- 5~/ AUFSCHWEISSUNG BIS ZU EINER
HARTE VON 58-62 HRC

ASERGRAVIEREN/

- -BESCHRIFTEN

- METALLISCHE WERKSTOFFE - VON
" STAHL UND ALUMINIUM BIS HIN ZU
~ TITAN SOWIE SONDERLEGIERUNGEN

TEILEBESCHRIFTUNGEN MIT ARTIKEL-
NUMMER, QR-CODE & FORTLAUFEND-

-~ ERSERIENNUMMER

GRAVIEREN AUF EBENEN FLACHEN

- MIT TIEFENANGABE NACH KUNDEN-

WUNSCH

- ROTATIONSACHSE ZUM BESCHRIFTEN
~ ROTATIONSSYMMETRISCHER TEILE

@3



UNSER
MASCRINENPARK

SODICK
ALC600G

TYP:

DRAHTERODIEREN,
®-DRAHT 0,1; 0,15; 0,2; 0,25; 0,3

..___ |

VERFAHRWEGE:
600 x 400 x 350

A\ NN

ERREICHBARE OBERFLACHENGUTE:
RA 0,2

BESONDERHEITEN:

6. ACHSE (ROTATIONSACHSE) FUR RUNDE TEILE,
DRAHTROTATION ZUR VERBESSERUNG DER
GEOMETRISCHEN GENAUIGKEIT




UNSER
MASCHINENPARK

SODICK T
AG60L ;

TYP:
SENKERODIEREN

VERFAHRWEGE:
600 x 420 x 370

Sodiclk
|

ERREICHBARE OBERFLACHENGUTE: | mEDE"' I |
RA 0,6 |

BESONDERHEITEN:

MIT 32-FACH ELEKTRODENWECHSLER e "M‘
FUR EROWA — -




UNSER
MASCHINENPARK

MAKINO
D500

TYP:
5-ACHS FRASMASCHINE

VERFAHRWEGE:

550 x 1.000 x 500
SPINDEL 20.000 U/MIN

BESONDERHEITEN:
HOCHPRAZISIONSMASCHINE

SR Erodiertechnik

Repert & Leppmeier GmbH




UNSER
MASCHINENPARK

MAKINO

V33i

TYP:

3-ACHS FRASMASCHINE

VERFAHRWEGE:

650 x 450 x 350
SPINDEL 30.000 U/MIN

BESONDERHEITEN:
HOCHPRAZISIONSMASCHINE




BAUTEILE

TYPISCIHE

ERODIEREN




TYPISCHE BAUTEILE
FRASENMN




UNSER
CAD | CARS ST

DATEI- g ' IMPORT / §

FORMAT EXPORT L

o PARASOLID oJA /A o *x_t, *xmt_txt
o STEP oJA/]JA o *stp, *.step
o CATIA 4 o JA / NEIN o
o CATIAS o JA / NEIN o *CATPar, *CATProduct
o DXF oJA/JA o *dxf
o DWG oJA /A o *dwg
o IGES oJA/JA o *igs*iges
e o SAT oJA [ JA o *sat, *saa
o SOLID WORKS 2020 o JA / NEIN o *sldprt, *.sldasm, *.slddrw

==\ SR Erodiertechnil
Repert & Leppmeier Gir



UNSERE
QUALITATSPQU

ERP-GESTUTZTE
PRODUKTIONSPLANUNG
& STEUERUNG

ERSTMUSTER-
PRUFBERICHTE

MODERNE
QS-INFRASTRUKTUR

TAKTILE 5-ACHS- &
OPTISCHE 3-ACHS-
VERMESSUNG

HOCHPRAZISE
ZEISS
MESSMASCHINE

KLIMATISIERTE
MESS- & _
PRODUKTIONSRAUME

| = .

SR Erodiertechnil

Repert & Leppmeier Gmb



SR ERODIERTECHNIK
REPERT & LEPPMEIER GMBH

Edelbuchweg 7
D — 82544 Ergertshausen

Tel +49 (0)8171 911 67 40
Info@sr-erodiertechnik.de
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